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TYPOVY DETAIL KOTVENI OCELOVE KORUNY DO STITU (vrchol koruny) - "D-03
v 7 [o]
bocni pohled n pudorys
P 16-200/130 P5 o~ - - -
o
P 16-300/100 P6 2 N
8 2 3
= > | 44l 10 |, | g
™ 1 &
[=%
P 16-300/100 P6
cihelné zdivo (CP) (S M20 - ovéiné dira
L 100 |60 450 =) (kluzné uloZeni)
o7 ’ S KONSTRUKCE OCELOVE KORUNY
® P 18/200 (Ocel COR-TEN B)
2x M16 - nerezova kotva ,
(vlepit do ZB vénce pomoci chemické VYPIS OCELI (COR-TEN B)
kotvy HILTI RE 500 - hloubka vlepeni 200mm)
- Vykaz materidlu - Ocel COR-TEN B
Cislo Polozka Pocet (ks) | Hmotnost (kg)
P1 P 16-350/540 6 142.43
p p , v s P2 P 16-140/270 12 56.97
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TYPOVY DETAIL KOTVENI OCELOVE KORUNY DO 7B VENCE - "D-01"
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KONSTRUKCE OCELOVE KORUNY
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|

4x M16 - nerezova kotva

(vlepit do 7B vénce pomoci chemické

L 300

300 L

A
600

kotvy HILTI RE 500 - hloubka vlepeni 180mm)

Dj OBRYS 7B KONSTRUKCI (7B VENCE, RiMSY)

Poznamky:

- Nedilnou soucasti tohoto vykresu je technicka zprava a staticky vypocet.

- Tvary ZB véncf, fims apod. byly prevzat z dokumentace ASR, kterd je pak nedilnou
soucasti této dokumentace.

- Pfi provadéni nutno dodrzet technologii firmy HILTL.

- Veskeré rozméry ocelovych konstrukci pred vyrobou prvkd preméfit IN SITU.

=+ == KONSTRUKCE OCELOVE KORUNY - P 18/200 (Ocel COR-TEN B)

- Tvar konstrukce stfe$ni koruny je tvarové specifikovan ve vykresové dokumentaci ASR,

ktera je nedilnou soucasti této vykresové dokumentace. V ramci této dokumentace je

ocelova koruna vyobrazena pouze schematicky. V ramci této dokumentace jsou reSeny

pouze detaily nakotveni konstrukce koruny k navazujicim ZB véncim a to rovnéz

schematickou formou. Konstrukce ocelové koruny bude detailné feSena v ramci vyrobni

dokumentace dodavatele konstrukce, a to jako zamecnicky vyrobek.
- Konstrukce stresni ocelové koruny bude provedena z oceli COR-TEN B. Problematika
pohledovosti a zejména barevnosti materialu, vizualni provedeni spojli a zejména

vizudIni provedeni svari apod., musi byt feSeno v soucinnosti s projektantem ASR.

Kotevni prvky koruny (mysleno kotveni k navazujicim ZB vénciim apod.) bude primarné
reSeno rovnéz z oceli COR-TEN B (tedy s obdobnou barevnosti jako samotna konstrukce

koruny), alternativné pomoci nerezovych kotevnich prvkd (s patficnym barevnym
tonovanim - s nutnosti odsouhlaseni projektanta ASR).

- Svary provede svarecC s platnou zkouskou dle EN 287-1. Zkouska je potvrzena
akreditovanou organizaci.

- Tupé svary provést s provarenym korenem.

- Neoznacené svary jsou uvazovany jako koutové tl.bmm (ovafit).

- PFi vyrobé konstrukce dodrzovat CSN EN 1090-2 - Provadéni ocelovych konstrukci.

- Udrzba konstrukce bude provadéna dle CSN 73 2601 - Provadéni ocelovych konstrukci.

- Otvory pro kotvy Hilti budou provedeny priklepovym vrtanim a samotna kotva bude
provedena za dodrZeni veskerych predpist a doporuceni vyrobce.

MATERIAL:
- OCEL COR-TEN B

- KOTEVNI TECHNIKA HILTI

ZODPOVEDNY PROJEKTANT:
Ing. Pavel Tesaf

VYPRACOVAL:

STATIP s.r.0. - Ing. Marfin Zelenka (vifkowy systém: Bpv,

NAZEV PROJEKTU:

STAVEBNi UPRAVY KAPLE BOHNICKEHO UST. HRBITOVA

40,000 = 235,200 m n.m.

soufadny systém: $-JTSK)

(NEJEDNA SE O VYROBNI DOKUMENTACI)

STAVEBNIK: Méstskd ¢ast Praha 8 STUPEN PD:

DPS

DATUM:

27.09.2024

MISTO STAVBY: HI. m. Praha, k.U. Bohnice

FORMAT:

bx A4

par.C. 728,729
D.2 STAVEBNE KONSTRUKCNI RESENI

KONSTRUKCE STRESNi KORUNY

MERITKO:

CAST PROJEKTU:

NAZEV VYKRESU:

1:50

CISLO VYKRESU:

D2.3.01
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