
48
00

70
00

51
00

1.01

1.03

1.02

1.04

1.10

1.12

1.13

1.09

1.07

1.08

1.06

1.05
1.11

M
AZ

ÁN
Í S

VA
Č

IN
/ P

Ř
ÍP

R
AV

A
N

ÁP
O

JŮ

M
YT

Í N
ÁD

O
BÍ

VÝ
D

EJ
 P

O
KR

M
Ů

MYTÍ
TERMOPORTŮbioodpad

H

12
11 10

9 87 65 43 21

- 1.02 -
20 °C

10.8 m2 30.1 m3

- 1.03 -
22 °C

53.4 m2 182.7 m3

- 1.04 -
20 °C

6.5 m2

- 1.05 -
24 °C

11.4 m2 38.8 m3

- 1.08 -
20 °C

8.4 m2 23.5 m3

- 1.09 -
24 °C

14.2 m2 48.7 m3

- 1.06 -
20 °C

3.5 m2 9.9 m3

- 1.07 -
20 °C

18.6 m2 52.2 m3

- 1.10 -
22 °C

73.8 m2 252.3 m3

S=13.7 m2 1,2 l/min
[OZ:28.3°C]
VYT: PZ:27.2°C 

(PV) 16x2,0
PE-Xc/AI/PE-HD v kole
Trubka

Lpz/Loz=225/150 [mm] 1.03 - Herna1
Systémová deska s TI l-celk=102.2 m
(tp=40.0°C)
RZ 1 - 1. NP (12/8) 

S=12.8 m2 0,9 l/min
VYT: PZ:28.4°C (PV) 16x2,0

PE-Xc/AI/PE-HD v kole
Trubka

Lpz=225 [mm] děti2
1.09 - Umývárna pro

Systémová deska s TI l-celk=89.7 m
(tp=40.0°C)
RZ 1 - 1. NP (12/5) 

S=10.1 m2 0,8 l/min
VYT: PZ:29.3°C (PV) 16x2,0

PE-Xc/AI/PE-HD v kole
Trubka

Lpz=150 [mm] děti
1.05 - Umývárna pro

Systémová deska s TI l-celk=94.1 m
(tp=40.0°C)
RZ 1 - 1. NP (12/7) 

S=11.4 m2 0,3 l/min
VYT: PZ:20.4°C (PV) 16x2,0

PE-Xc/AI/PE-HD v kole
Trubka

Lpz=300 [mm] 1.06 + 1.07 + 1.08
Systémová deska s TI l-celk=58.5 m
(tp=25.0°C)
RZ 1 - 1. NP (12/6) 

S=10.1 m2 0,8 l/min
[OZ:28.3°C]
VYT: PZ:27.2°C 

(PV) 16x2,0
PE-Xc/AI/PE-HD v kole
Trubka

Lpz=225 [mm] 1.03 - Herna1
Systémová deska s TI l-celk=60.0 m
(tp=40.0°C)
RZ 1 - 1. NP (12/9) 

S=10.1 m2 0,9 l/min
[OZ:28.3°C]
VYT: PZ:27.2°C 

(PV) 16x2,0
PE-Xc/AI/PE-HD v kole
Trubka

Lpz/Loz=225/150 [mm] 1.03 - Herna1
Systémová deska s TI l-celk=75.7 m
(tp=40.0°C)
RZ 1 - 1. NP (12/10) 

S=9.5 m2 0,9 l/min
[OZ:28.3°C]
VYT: PZ:27.2°C 

(PV) 16x2,0
PE-Xc/AI/PE-HD v kole

Lpz/Loz=225/150 [mm] 1.03 - Herna1
l-celk=68.2 m

(tp=40.0°C)
RZ 1 - 1. NP (12/11) 

S=9.5 m2 0,9 l/min
[OZ:28.3°C]
VYT: PZ:27.2°C 

(PV) 16x2,0
PE-Xc/AI/PE-HD v kole

Lpz/Loz=225/150 [mm] 1.03 - Herna1
Systémová deska l-celk=63.5 m
(tp=40.0°C)
RZ 1 - 1. NP (12/12) 

PZ 2: PVC

S=16.1 m2 1,1 l/min
VYT: PZ:26.4°C (PV) 16x2,0

PE-Xc/AI/PE-HD v kole
Trubka

Lpz=300 [mm] 1.10 - Herna2
Systémová deska s TI l-celk=85.8 m
(tp=40.0°C)
RZ 1 - 1. NP (12/4) 

S=20.3 m2 1,3 l/min
[OZ:27.1°C]
VYT: PZ:26.3°C 

(PV) 16x2,0
PE-Xc/AI/PE-HD v kole
Trubka

Lpz/Loz=300/225 [mm] 1.10 - Herna2
Systémová deska s TI l-celk=96.7 m
(tp=40.0°C)
RZ 1 - 1. NP (12/3) 

S=18.4 m2 1,2 l/min
[OZ:27.1°C]
VYT: PZ:26.3°C 

(PV) 16x2,0
PE-Xc/AI/PE-HD v kole
Trubka

Lpz/Loz=300/225 [mm] 1.10 - Herna2
Systémová deska s TI l-celk=83.7 m
(tp=40.0°C)
RZ 1 - 1. NP (12/2) 

S=18.9 m2 1,2 l/min
[OZ:27.1°C]
VYT: PZ:26.3°C 

(PV) 16x2,0
PE-Xc/AI/PE-HD v kole
Trubka

Lpz/Loz=300/225 [mm] 1.10 - Herna2
Systémová deska s TI l-celk=79.1 m
(tp=40.0°C)
RZ 1 - 1. NP (12/1) 

Okrajová zóna Okrajová zóna Okrajová zóna Okrajová zóna

Okrajová zónaOkrajová zónaOkrajová zóna

12 OKRUHŮ S PRŮTOKOMĚRY A
HLAVICE S TERMOELEKTRICKÝMI POHONY
VČETNĚ SMĚŠOVACÍ SADY
- TERMOSTAT. SMĚŠOVACÍ VENTIL
- EL. ŘÍZENÉ ČERPADLO (230 V)
- TEPLOMĚRY
NADOMÍTKOVÁ SKŘÍŇ 980x580x120 mm

ROZDĚLOVAČ PODLAH. VYTÁPĚNÍ

NAPOJENO NA STÁVAJÍCÍ ROZVOD
PEX-AL-PEX 26x3,0 + IZ
V PODLAZE

TERM.

TERM.

TERM.

TERM.

LEGENDA

POZNÁMKA
- VÝPOČTOVÁ OBLASTNÍ VENKOVNÍ TEPLOTA OBJEKTU JE -12 °C
- TEPLOTA CENTRÁLNÍHO PŘÍVODNÍHO POTRUBÍ DO ŘEŠENÉ ČÁSTI JE DLE ZÍSKANÝCH PODKLADŮ UVAŽOVÁNA 70 °C
- POTRUBÍ PROPOJUJÍCÍ STÁVAJÍCÍ ROZVODY A ROZDĚLOVAČ JE VEDENO V TEPELNĚ IZOLAČNÍ VRSTVĚ PODLAHY, MATERIÁL PEX-AL-PEX
- TEPLOTA PŘÍVODU PRO PODLAHOVÉ VYTÁPĚNÍ JE PŘED ROZDĚLOVAČEM SMĚŠOVÁNA NA 40 °C
- MATERIÁL POTRUBÍ PODLAHOVÉHO VYTÁPĚNÍ PE-Xc/Al/PE-HD
- POTRUBÍ PODLAHOVÉHO VYTÁPĚNÍ UPEVNĚNO DO SYSTÉMOVÝCH DESEK
- PŘI PROSTUPU DILATAČNÍMI SPÁRAMI BUDE POTRUBÍ PODLAHOVÉHO VYTÁPĚNÍ ULOŽENO V CHRÁNIČCE

PŘÍVODNÍ POTRUBÍ - PEX-AL-PEX 26x3,0
VRATNÉ POTRUBÍ  - PEX-AL-PEX 26x3,0
PŘÍVODNÍ POTRUBÍ PODLAHOVÉ VYTÁPĚNÍ - PE-Xc/Al/PE-HD 16x2,0
VRATNÉ POTRUBÍ PODLAHOVÉ VYTÁPĚNÍ - PE-Xc/Al/PE-HD 16x2,0
OKRUH PODLAHOVÉHO VYTÁPĚNÍ
DILATACE
TERMOSTAT PRO PODLAHOVÉ VYTÁPĚNÍ S ČIDLEM TEPLOTY PODLAHYTERM.

AUTOREM PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE JE SPOLEČNOST TECHNICAL PROJECT, S.R.O. A PROJEKTOVÁ DOKUMENTACE JE JEJÍM AUTORSKÝM DÍLEM.
ÚPRAVY, KOPIE A JINÉ NAKLÁDÁNÍ S PROJEKTOVOU DOKUMENTACÍ JSOU MOŽNÉ POUZE S PÍSEMNÝM SOUHLASEM AUTORA PROJEKTOVÉ
DOKUMENTACE. ZMĚNY TECHNICKÉHO ŘEŠENÍ A ZMĚNY NAVRŽENÝCH VÝROBKŮ PŘI VÝSTAVBĚ, JSOU MOŽNÉ POUZE S PÍSEMNÝM SOUHLASEM
AUTORA PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE, V OPAČNÉM PŘÍPADĚ AUTOR PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE NENÍ ODPOVĚDNÝ ZA FUNKČNOST STAVBY,
SPRÁVNOST TECHNICKÉHO ŘEŠENÍ A VZNIKLÉ ŠKODY.   
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